

















Art.-Nr. 6202 | JE270-1, Stiftgoldbad 14 kt.
2gAu,100ml

Art.-Nr. 2150 | JE270-2, Stiftgoldbad Gelb
2gAu,100ml

Art.-Nr. 9892 | JE270-3.2, Stiftgoldbad Rot
2¢gAu,100 ml

Art.-Nr. 9623 | JE28-1, Stiftrhodiumbad Wei3
2gRh, 100 ml

Art.-Nr. 9627 | JE29-1, Stiftrhodiumbad Schwarz
2gRh, 100 ml

Art.-Nr. 8724 | JE26, Stiftrutheniumbad Schwarz
2gRu, 100ml

Art.-Nr. 972 | JE39, Stiftsilberbad
2gAg, 100 ml

Art.-Nr. 72 | Glanzzusatz A
fiir Glanzsilberbader, 1 Liter

Art.-Nr. 77 | Glanzzusatz B
fiir Glanzsilberbader, 1 Liter

Art.-Nr. 127 | JE540 Kupferbad, sauer, 1 Liter
JE540 ist ein universeller Kupferelektrolyt, der sowohl als
Gestell- oder als Trommelbad zum galvanisch verkupfern
angewendet wird. Durch die exzellente Tiefenstreuung
und Haftfestigkeit wird das Kupferbad als Vorverkupfe-
rung eingesetzt. Die Kupferschicht ist feinkormnig, leicht
glanzend und deckt gut.

Art.-Nr. 594 | JE550, Kupferbad, cyanidisch, 1 Liter
Durch die exzellente Tiefenstreuung und Haftfestigkeit
wird das cyanidische Kupferbad als Vorverkupferung
eingesetzt. Gebrauchsfertiges Bad.

Art.-Nr. 179 | JE300 Nickelbad, 1 Liter

Das Glanznickelbad JE300 ist ein robustes Bad fiir die
verschiedensten Anwendungsbereiche. Es ist fiir Gestell-
und auch fiir Trommelware geeignet. Die Badfiihrung ist
einfach, da nur mit einem Glanzzusatz der Neuansatz
sowie die laufende Regenerierung erfolgt. Gebrauchs-
fertiges Bad.

Art.-Nr. 662 | JE303 Haftnickelbad, 1 Liter

Mit dem sauren Haftnickelbad werden diinne und stark
haftende Nickelschichten abgeschieden.
Gebrauchsfertiges Bad.
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UNEDELMETALL-
ELEKTROLYTE

Das Jentner Glanzzusatz-System A+B
gewahrleistet hochglanzende, weifle Ober-
flachen in cyanidischen Silberelektrolyten
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SPEZIALPRODUKTE

Art.-Nr. 6845 | JE703 Abdecklack Blau, 100 g
Z. Abdecken von Schmuck fiir die BiColorgalvanisierung.

Art.-Nr. 1.100 | JE705n Abdecklack Rot, 100 g
Schnelltrocknender Abdecklack.

Art.-Nr. 8325 | OXIPROTECT JE790, 1 Liter
Gebrauchsfertiges Bad.

Art.-Nr. 8325.250 | OXIPROTECT JE790, 250 ml
Gebrauchsfertiges Bad.

Art.-Nr. 2077 | OXI-EX JE709, 1 Liter
Gebrauchsfertiges Bad.

Art.-Nr. 2077.250 | OXI-EXJE709, 250 ml
Gebrauchsfertiges Bad.

Art.-Nr. 371 | JE622

Abkochmittel / Gipsentferner, 1kg

Zum Abkochen geldteter Teile. Durch Abkochen mit JE
622 entféllt das lastige und geféhrliche Arbeiten mit
Schwefelsdure. JE622 kann leicht abgespiilt werden und
die Losung muss nicht zum Kochen gebracht werden.
Badansatz: 150-200g Pulver fiir 1 Liter in heiBem demi-
neralisiertem Wasser aufldsen.

Art.-Nr. 364 | JE600 Schwarzbeize, 1 Liter
JE600 erzeugt eine schwarzblaue Farbung auf Silber, Sil-
berlegierungen und Kupfer. Die Farbung lasst sich durch
Bimsen oder Polieren/Schwabbeln in jede gewiinschte
Tonung abschattieren. Gebrauchsfertiges Bad.

Art.-Nr. 364.100 | JE600 Schwarzbeize, 100 ml
Gebrauchsfertiges Bad.

Art.-Nr. 2894 | JE632

Rhodium Recycling Powder, 1kg

Das Rhodium Recycling Pulver JE632 wurde fiir die Riick-
gewinnung von Rhodium aus gebrauchten Edelmetall-
badern und aus Spiilwasser entwickelt.
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TECHNISCHE INFORMATIONEN

GALVANISIERGERATE / ANLAGEN VORBEHANDLUNG

Gerite/Anlagen "h;'::)"l"; r;g;,“e DIGITALII DIGITALY sﬁf:rt';?::f' he::::’:::ng Form Te"':’,,gat"' E""“":;‘)’“sze" Anwendung  Konzentration
Gt Y 1Y R Ultraschall- w1 Flisig  60-80°C 30-120 Edelmetalle 1-3%
reiniger
Badvolumen Becherglas ;: }2 t 4?(;5&
“ Ultra 25 Fest (Salz) 60-80°C 30-120 Edelmetalle 30-50q/1
Wannenab- 0: 100mm 150% 100150 180%150x 280
H: 140 mm mm mm
Wa::s::‘::;:ng i N N @ Rapid Fest (Salz) 60-80°C 30-120 Ede'”‘;t:r::e e 30-50g/1
“;i:;e':z:;it Nein 2x200W 2x200W EI::ttrf:It)::i:;he JE610 Fest(Salz)  Raumtemperatur 30-120 ii'tvfz’t‘"z:‘ge 60-80g/I
Niveaukontrolle Nein Ja Nein
mdigamurg v ST M sy
Anschliisse fiir ’
Stiftgalvanik tein & 2 .
Abmessungen 0:200mm 480x330x 260 820x350x 260 120x150x 95
(BxTxH) H:300 mm mm mm mm
Gewicht 6kg 16kg 30kg kg
semerang ey
GALVANISCHE ELEKTROLYTE | EDEL- UND UNEDELMETALLE
Abscheide-
Metall Pn{dukt- Anwendung Edelmetallgehalt Farbe Spannung geschwindigkeit pH-Wert Temperatur (°C) Anoden
Bezeichnung (Volt) .
(W/min.)
Rhodium JE88 Glanz-Rhodium-Elektrolyt 2q/1 Schneeweil 2-3V 0,1t/ min @l 30°C plat. Titan
JE23-1 Schwarzrhodium-Elektrolyt 2g/1 Anthrazit - grau 2-3V @l Raumtemp. plat. Titan / MOX
JE28-1 Stift-Rhodiumbad 2g/100ml Weill 6-10V @l Raumtemp. =
JE29-1 Stift-Schwarzrhodium 2g/100ml Anthrazit - grau 6-10V @l Raumtemp. =
Palladium JE42 Palladium-Elektrolyt 2q/1 Edelmetallfarbe 15-25V 0,07 4/ min 82 25°C MOX
Ruthenium JE12 Schwarzruthenium-Elektrolyt 5g/1 Anthrazit - grau 15-25V 0,01/ min 14 65°C plat. Titan / MOX
JE26 Stift-Rutheniumbad 1g/1 Anthrazit - grau 6-10V 14 Raumtemp. -
Platin JE18 Platin-Elektrolyt 2g/1 Edelmetallfarbe 2V 0,07/ min >1 30°C plat. Titan / MOX
Gold JE285 Vorvergoldung 2q/1 235ct 23-35V 0,1-0,2 1/ min >1 20°C MOX
JE100 Farbgold-Elektrolyt 1g/1 Feingold 6V 0,1-0,2 1/ min 10,5-11,0 60°C Edelstahl
JE110 Farbgold-Elektrolyt 1g/1 NT/14ct 6V 0,1-0,2 1/ min 10,5-11,0 60°C Edelstahl
JE210 Farbgold-Elektrolyt 1g/1 N2/18ct 6V 0,1-0,2t/ min 10,5-11,0 60°C Edelstahl
JE218 Goldplattierbad 59/l Rot 13-19V 0,25/ min 1l 60°C plat. Titan
JE310 Farbgold-Elektrolyt 1g/1 N4 /Rosé 6V 0,1-0,2 p/ min 10,5-11,0 60°C Edelstahl
JE340 Farbgold-Elektrolyt 1g/1 N5/ Rot 6V 0,1-0,2 p/ min 10,5-11,0 60°C Edelstahl
JE250 Goldplattier-Elektrolyt 3-8¢g/1 23,5ct 2-4V 0,15/ min 3,8-42 20°C plat. Titan
JE350 Goldplattierbad 25¢9/1 Braun-Gold 2-2,5V 0,11/ min 42 45°C. plat. Titan
JE400 Farbgold-Elektrolyt 1qg/1 Fein 3V 0,1-0,2 p/ min 11,5-12,5 Raumtemp. Edelstahl
JE4a Farbgold-Elektrolyt 1qg/1 N1/14ct 3V 0,1-0,2 u/ min 11,5-12,5 Raumtemp. Edelstahl
JE4n Farbgold-Elektrolyt 1q/1 N2/18ct 3V 0,1-0,2/min 11,5-12,5 Raumtemp. Edelstahl
JE431 Farbgold-Elektrolyt 1q/1 N4 / Rosé 3V 0,1-0,2/min 1,5-125 Raumtemp. Edelstahl
JE434 Farbgold-Elektrolyt 1q/1 N5/ Rot 3V 0,1-0,2/min 11,5-12,5 Raumtemp. Edelstahl
2701 Stiftgoldbad Tgoder2g Griin 6-8V 5-6 Raumtemp.
270-2 Stiftgoldbad Tgoder2g Gelb 6-8V 5-6 Raumtemp.
270-3 Stiftgoldbad 1goder2g Rosé 6-8V 5-6 Raumtemp.
Silber JE36 Feinsilber-Elektrolyt 3649/1 05-12V 0,5/ min 12-13 20°C Silber
JE37 Silber-Elektrolyt matt 369/l 05-1.2V 0,51/ min 12-13 20°C Silber
JE39 Stift-Silberbad 29/100ml Strahlend Wei 5-6V 12-13 Raumtemp. =
JE60 Cyanidfreies Silberbad 329/1 Strahlend Wei 14-16V 0,5/ min @.10 Raumtemp. Silber
Nickel JE303 Haftnickelbad 3-6V 0,01/ min @l 20°C Nickel
JE300 Glanznickelbad 1,5-3V 0,2/ min 38-42 60°C Nickel
Kupfer JE550 Kupferbad cyanidisch 0,5-3V 0,15 u/ min 12 50°C Kupfer

JE540 Kupferbad sauer 04-06V <1 Raumtemp. Kupfer
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Jentner Plating Technology GmbH
Johann-Staib-Strae 2

75179 Pforzheim, Germany

Tel. +497231-418094-0 | Fax-77
info@jentner.de | www.jentner-plating.com




